	序号
	企业名称
	技术需求介绍
	预算金额

	
	
	
	

	1
	翔宇药业股份有限公司
	同名同方药、精神类药物
项目主要为精神类产品，重点针对于抗抑郁、抗焦虑等方向的新产品：同名同方产品，产品需作用机理确定，疗效确切，市场前景大。
技术参数需求：
1.引进制剂研究、药物合成方面先进人才限公司
2.精神类药物作用机理研究不明确，作用通道及靶点研究欠缺，对产品疗效的进一步开发研究缺乏明确方向。
3.同名同方药制剂关键工艺参数确定及工艺重现性技术研究需要提升，中药确切疗效作用缺少数据支持，不良反应项研究缺乏。
	100万

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	2
	山东新达重工机械有限公司
	商用卡车高性能高塑性球铁桥壳研发
QT750-10球墨铸铁材质生产商用重型卡车桥壳，适山东新达重工机用于当前重卡轻量化薄壁减重要求。代替以往的钢械有限公司
板冲焊技术，主要技术指标：1、球化级别1-2级。2、抗拉强度700Mpa，延长率≥10%。3、硬度HB>200.4、铸态应用。
	100万

	
	
	
	

	
	
	
	

	3
	奔腾激光科技（山东）有限公司
	型钢高功率激光切割工艺开发
	80万

	4
	
	型钢加工专用激光切割头开发
	

	5
	
	框架式切割头移动单元开发
	

	6
	
	型钢数控激光加工软件开发
	

	7

	
	型钢数控激光排版软件开发
	

	8
	奔腾激光科技（山东）有限公司
	60kW超高功率光纤激光切割机床研发
60kW超高功率激光切割机是目前全球最高功率的激光加工设备，主要用于切割低碳钢、不锈钢、铝镁（山东）有限公合金、钛合金、高温合金等金属材料。其中碳钢极限切割厚度高达150mm，不锈钢极限切割厚度高达300mm。50mm碳钢切割速度达到2.5m/min,50mm不锈钢切割速度1.2m/min。
	100万

	
	
	
	

	9
	山东国众机械科技有限公司
	低速大扭矩齿轮高效洁净制造技术与装备开发
低速大扭矩齿轮通常用于需要高转矩和低转速的传动系统中，例如工程机械以及一些运输工具，尤其是大型拖拉机中应用更为普遍。然而，低速大扭矩齿轮也容易出现一些损伤和失效情况。主要体现以下几个方面：（1）齿面磨损：在高负荷条件下的磨损，将导致齿轮间隙变大；（2）疲劳：齿轮处于高负荷或频繁加载/卸载动态载荷的情况，齿面可能会出现疲劳裂纹；（3）加工内应力：机加工中产生的内应力随时间逐渐释放，导致形变；（4）齿面胶合：低速重载工况下，啮合区动压润滑效果差，易使轮齿啮合接触金属产生瞬时高温而粘焊。通过该项目以期解决如下问题：齿轮失效形式及失效诱因探究；齿轮加工过程残余应力、表面粗糙度等分布规律及加工参数的优化；齿轮高效洁净制造技术与装备开发。
	75万

	
	
	
	

	10
	临沂临工智能信息科技有限公司
	重载移动机器人液压系统同步举升、调平智能控制
系统建模与仿真：
建立液压系统的动态模型，包括液压缸、泵、阀、管路等关键元件的数学模型。利用仿真软件对系统进行仿真分析，以验证系统设计的合理性和性能。

	70万

	11
	
	同步举升控制策略：
研究并设计同步举升的控制算法，如基于位置、力或压力的同步控制策略。考虑负载变化、液压元件非线性、泄漏等因素对同步精度的影响。引入先进的控制算法，如模糊控制、神经网络控制、自适应控制等，以提高同步精度和响应速度。
	

	12
	
	调平控制策略：
设计调平控制算法，确保机器人在不同地形和负载条件下保持水平状态。研究倾角传感器、压力传感器等测量元件的精度和可靠性，以及它们在调平控制中的应用。考虑地形变化、风力等外部干扰对调平精度的影响，并设计相应的补偿策略。
	

	13
	
	故障诊断与健康管理：
研究液压系统常见故障的诊断方法，如泄漏检测、压力异常检测等。开发基于数据驱动的故障诊断和健康管理系统，实现故障预测和预防性维护。设计故障隔离和容错控制策略，提高系统的可靠性和安全性。
	

	14
	
	硬件设计与优化：
设计并优化液压系统的硬件结构，包括液压缸、泵、阀、管路等的布局和选型。考虑系统的能效、可靠性、成本等因素，进行多目标优化设计。研究新型液压元件和材料的应用，提高系统的性能和寿命

	

	15
	临沂临工智能信息科技有限公司
	通信与系统集成：
设计并实现液压系统与其他系统（如电气系统、控制系统等）之间的通信接口和协议。研究基于物联网和云计算的远程监控和诊断技术，实现系统的智能化管理。考虑系统的可维护性和可扩展性，设计易于维护和升级的系统架构。
	70万

	16
	
	实验验证与测试：
搭建实验平台，对同步举升和调平智能控制系统进行实验验证和测试。设计并执行各种工况下的实验，包括不同负载、不同地形、不同速度等条件下的测试。根据实验结果对系统进行优化和改进，提高系统的性能和可靠性。
	

	17
	
	安全评估与标准制定：
对系统进行全面的安全评估，包括结构强度、电气安全、液压安全等方面。参与或制定相关的行业标准和规范，推动重载移动机器人液压系统同步举升和调平智能控制技术的发展和应用。
	

	18
	临沂临虹无机材料有限公司
	固体氧化物电解水制氢系统关键部件研制及集成技术
固体氧化物电解制氢效率高，材料价格低廉，是光伏、风电等可再生能源电力高效消纳的关键技术。急需解决技术难题如下：
（1）长周期服役高稳定性的SOEC电解堆材料体系的开发；开发适用SOEC的关键材料及部件；
	60万

	19
	临沂临虹无机材料有限公司
	（2）SOEC电解池的优化设计与制造技术；开发出拥有自主知识产权的SOEC电解池技术，并形成具备可产业化的电解池制备工艺；
	60万

	20
	
	（3）SOEC电解堆结构设计与精密组装技术。完成SOEC电解堆设计、集成和组装技术研发，形成方案；
	

	21
	临沂市中信信息技术有限公司
	基于AI智能分析的成品油流通智慧监管系统研发
打造基于AI大模型的成品油行业智能监管系统，开发基于大模型的多维度智能数据分析模型，提升数据分析深度与效率；打造数据检索洞察模型，统一技术行业数据检索标准，解决数据运营过程中的“孤岛”问题；运用智能算法实现数据的分析、决策、预警等增值业务，运用大模型深度挖掘数据价值，精准预测成品油市场趋势与风险。
	50万

	22
	山东金色阳光建材有限公司
	高端铝塑复合板柔性生产线关键技术研究
面向多品类、多尺寸铝塑复合板柔性生产，相关技术指标需求如下：
（1）柔性生产线各系统搭建，整线满足多品类铝塑复合板生产，单品类智能调机时间≤2h；
（2）采用多传感器检测和主动控制技术，实现芯板原料和复合工艺参数精确柔性调控；
（3）柔性生产线定点定量供料装备设计研发，定量投料和定量配料精度千克级别；
（4）利用视觉识别技术，实现产品质量在线监测；
（5）项目针对芯板种类和复合工艺参数难以精准匹配的难题，整合企业已有生产数据，利用大数据挖掘技术，构建产品性能-芯板种类-复合工艺知识库，开发高端铝塑复合板智能决策系统。项目的实施将实现高端铝塑复合板生产的智能化决策与智能制造，形成高端铝塑复合板柔性生产线，技术成熟度达到6级，填补我市乃至我省在高端柔性智能制造生产领域空白。培养一批专业技术人才，发表高水平论文3~5篇，申请专利6项，新增年产值5000万以上。
	300万

	23
	山东临工工程机械有限公司
	基于负载口独立控制的电液比例节能系统研究及装备研发
随着工程机械和数字液压控制技术的发展，智能化工程机械与数字液压元件的结合成为未来的发展趋势。现有工程机械专用多路阀阀体结构复杂、没有压力流量在线反馈，根难实现数字化控制：采用单阀芯调节进出油口节流面积，能量损耗高。本项目基于负载口独立控制技术开发可编程阀替代工程机械上多路换向阀，并基于此开发智能控制液压系统及整机装备，集成数字信号与负载口独立控制技术的优点，增加系统控制自由度，减小液压执行器背压，提高工程机械液压系统的操控性并降低能耗。技术参数：主控阀最大通流量不低于800L/min，可通过编程实现流程控制，满足压力补偿、流量补偿、温度补偿需求：先导可编程阀的频率响应比比例先导阀提高20%，可编程阀控制器的位移误差在+2mm，相比传统液控挖掘机，整机作业效率提高10-15%，油耗降低8-10%。
	300万

	24
	
	复杂工况下的电动工程机械电驱系统控制算法及软件开发
以电动装载机为研究对象，研究基于非平稳随机载荷系统的扭矩响应性控制算法，自主开发控制软件，实现电驱系统扭矩控制精度≤3%，空载转速响应时间≤300ms，申请相关技术发明专利2-4项，登记软件著作权2项。
	80万

	25
	山东诺蓝信息科技有限公司
	能源数据价值挖掘技术研发与应用
需解决多源异构能源数据整合（支持10种以上格式，数据完整率≥95%）、高精度时序建模（模型训练效率≤30分钟/万条数据，预测准确率≥90%）、实时处理与可视化（延迟≤1秒，吞吐量≥10万条/秒，可视化响应≤2秒）等核心问题，消除宽泛技术目标，实现量化指标落地。
	200万

	26
	山东中科智能设备有限公司
	多材料微喷射柔性电路打印控制系统及软件
本项目研究纳米浆料均匀雾化特性，结合流体动力学的原理，研究一种非接触式可变分辨的打印喷头，实现在常态下多基材多材料可变分辨率的高精度直接打印，并在打印浆料配方、流变特性研究、雾化装置的研制、打印喷头的设计、自清洗装置、工艺实验等多方面进行突破性的创新研究和探索，最终能够实现柔性
	200万

	27
	
	电子线路和器件3D打印及系统与打印装备的研发
气溶胶微喷射电子皮肤三维共形打印系统研发及产业化，作为企业发展的重大项目，创新攻关目标：项目实施后，可实现多基材多材料常态条件复杂曲面的直接打印，在打印速度、打印精度和材料兼容性等方面都要超越美国 Optomec 公司和 
	

	
	
	MicroFab公司的同类产品。指标主要技术指标：打印尺寸：>300mmx200mmx150mm；打印速度：>260mm/s，打印厚度：100nm-5μm;打印线宽：5-1000 μm；导线电导率：>100S/cm。
	

	28
	临沂市蓝晶光电料技有限公司
	高纯石英砂稳质提纯技术
通过酸漫、浮选、高温煅烧等工艺组合，实现SiO2纯度≥99.99%的稳定输出，解决传统提纯工艺中杂质波动问题。通过多级梯度酸洗技术，精准控制杂质股除率：通过动态监测系统，实时调整工艺参数，保障批次一致性。
	100万

	29
	
	6N9级高纯石英砂化学合成工艺制备技术
以四氯化硅（SiC14）为原料，通过气相沉积（CVD）定向合成，突破传统矿物提纯极限，纯度达99.9999%（6N级）。通过超净反应环境控制技术，减少痕量污染：采用闭环循环系统，副产物氯化氢（HC1）回收率>99%。
	

	30
	
	石英砂废酸无害化再生技术
采用酸碱中和法、混凝沉淀法、膜分离法等技术进行废酸处理。采用中和沉淀-膜分离-蒸发结晶工艺，实现废酸中重金属（如Fe3+、A13+）回收率≥95%，废水回用率超80%。采用模块化处理装置，降低综合处理成本。
	

	31
	临沂金盛机械配套有限公司
	矿卡驱动湿式制动循环冷却应用
项目主要针对矿山设备运矿卡车，制动为湿式制动方式，增加循环冷却，存在长下坡等工况。目前应用于卡车重量35-106吨，制动器单只在25000N.m.60000N.m下坡长度在5-15km范围，循环冷却保证制动片在长下坡的工况中，冷却液不高于85℃、冷却压力在0.3MPa不存在和齿轮油串联的泄漏问题。
	100万

	32
	施可丰化工股份有限公司
	磷石膏资源化利用研究及应用
我国磷石膏的有效利用率不足30%，距《大宗工业固体废物综合利用“十二五”规划》中工业固体废物综合利用率达到50%的目标尚有较大差距。目前国内外磷石膏资源化利用方式主要有：用磷石膏替代天然石膏作为水泥缓凝剂、磷石膏经煅烧制建筑石膏粉、磷石膏制纸面石膏板和石膏砌块、用磷石膏生产石膏标砖等。
公司磷石膏应用遇到的技术难题及期望实现的主要
技术指标参数：
1.硫酸萃取磷矿副产的磷石膏中含有二氧化硅，二氧化硅含量在10%-20%，使磷石膏纯度低于90%，严重制约了磷石膏在建筑材料方面的应用范围，期望二氧化硅含量小于1%。
	40万

	33
	
	2.硫酸萃取磷矿副产的磷石膏中含有1%-5%的有机质，有机质使磷石膏从白色变为黑色，且磷石膏在应用为建筑材料时漂浮在表面，严重影响了产品的外观，影响了磷石膏的应用，期望使有机质含量小于0.5%。
	

	34
	
	3.磷石膏中含有水溶磷0.25-0.3%、不溶磷0.5%-0.7%、水溶氟0.2%-0.3%，其中水溶磷、水溶氟严重影响了磷石膏制成品不稳定、不合格；不溶磷含量高达0.5%-0.7%，不仅成为磷石膏制成品的潜在质量威胁，而且造成磷的损失，影响效益，期望
	

	
	
	水溶磷小于0.1%，水溶氟小于0.1%，不溶磷小于0.2%。
	

	35
	
	4.磷石膏中含水量大于25%，期望磷石膏中含水量小于15%。
	

	36
	
	5.磷石膏PH在3-5，显酸性，期望在生产过程洗涤水不变的情况下，PH磷石膏PH6-7。
	

	37
	山家金利液压料技有限公司
	悬挂油路快速接管工艺
现有的接管需要柠螺丝，时间约10左右，要求通过改进接管工艺、提升接管效率，加快接管速度在3-5及以内。可采用卡扣式、插拔式或磁吸式等快速连接结构，以实现油路的快速、稳固接管。密封结构可果用耐油、耐高温、耐磨损的材料制成，以确保长时间使用下的稳定性与可靠性。
	20-30万

	38
	山家金利液压科技有限公司
	晨架传感器智能化设计技术
要求在悬架里面增加传感器，比如温度、油液浑浊度、漏油检测等传感器，对相关数据做到实时监控温度传感器：果用高精度热敏电阻或铂电阻传感器，测量范围为40C至+120°℃
测量精度：40.5℃。
油液浑浊度传感器：基于散射原理的光学传感器或电容式传感器，测量范围为0-100%浑浊度（根据油液清洁度标准设定）
精度：土5%（在标准条件下）
漏油检测传感器：电容式或导电式传感器，用于检测油液泄漏导致的液位变化或油液导电性变化，检测范围：最小泄漏量<1mL/min，响应时间：<10秒。
	10-20万

	39
	山东临工新一代概念产品创新设计
	山东临工新一代概念产品创新设计
立足可靠、节能、舒适、智能的产品设计理念，通过产品信息收集及市场调研，提炼产品功能及外观的发展趋势和本企业的文化发展理念及品牌特征，根据前期市场调研结果对相关产品进行设计分析和设计定位；结合产品的使用环境及人群、功能需求、技术原理等，进行概念设计构思和初步方案设计；对选定的最终方案进行细化深入设计，完成三维数字模型和设计效果图，最终达到项目设计开发要求，提交完整的设计资料、相关电子文档（包括三维数字模型、外观设计效果图、设计展板等），并制作实物（缩比）模型。
	20万

	40
	山重建机
有限公司
	自动化焊接缺陷检测技术
要求能够实现内部缺陷检测，且能够识别缺陷大小并进行筛选，精确率>99%。通过采用先进的传感器、图像处理算法和人工智能技术，可以实现高效、准确的焊接缺陷检测，进一步提高焊接质量。
	20万

	41
	山东一方制药有限公司
	中药饮片黄曲霉素去除技术
1.对易污染黄曲霉的药材类别强化检测技术：种子类（如酸枣仁、薏苡仁）；含油脂类（如桃仁、杏仁）；贮藏不当的根茎类（如甘草、黄芪）。

	20万

	42
	
	2.中药提取浓缩液中的黄曲霉检测及超标去除技术：要求检测后的品种及提取液符合限量标准：（1）黄曲霉毒素B1：含量不得超过5μg/kg（微克/千克）；（2）总黄曲霉毒素（B1+B2+G1+G2）：总含量不得超过10μg/kg。
	

	43
	贝一食品（山
东）有限公司
	酶制剂复配应用及研究
针对淀粉类的抗老化问题，基于α-淀粉酶、葡萄糖氧化酶、戊聚糖酶等酶的协同效应，提升抗老化效果，降低老化速率30%-50%，并明确酶制剂的活性单位、添加比例、作用温度及pH范围。
	10万

	44
	贝一食品（山
东）有限公司
	油脂抗氧化技术提升
基于多种天然活性抗氧化物质的协同效应，利用其天然抗氧化性延缓氧化程度，提升油脂的抗氧化效果。需明确天然活性抗氧化物质的种类、添加比例等，使用后高油脂产品保质期提高2-3倍。
	10万

	45
	
	稀奶油稳定体系构建技术
基于乳化剂复配技术、蛋白质与多糖的协同作用等，降低稀奶油乳析率20%-30%，储藏6个月后，乳液黏度增幅≤5%、粒径增幅≤10%。
	

	46
	山东永佳动力股份有限公司
	园林机械、植保机械无人化、电动化、网络化技术
随着科技发展和环保要求，传统园林工具使用的汽油机动力存在尾气排放，噪音大等缺点，计划根据国际市场需求，开发研制锂电动力的园林工具，实现零排放，低噪音，适应今后新的市场需求。同时，大型植保机械在国外已出现无人驾驶，为适应这一趋势，今后将在无人驾驶方面进行探索。但由于目前，尚在调研阶段，具体的合作方、相关经济数据还需进一步咨询了解和评估。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
	面议

	47
	山东鲁蓝环保科技有限公司
	无氰电镀金属开发，替代氰化物电镀银技术。
产品能够达到现有普遍的氰化物镀银技术参数，避免氰化物使用、存储、运输过程可能存在的安全隐患和环保风险。因市场化全面普及需要一定的时间，因此新技术在达到现有金属的各类技术标准（结合力、厚度、硬度、抗腐蚀性能等）基础上，成本不得高于现有技术。
	50万元以下

	48
	山东一方制药有限公司
	部分中药配方颗粒品种
如槟榔、豆蔻、酸枣仁、桃仁、苦杏仁等，存在黄曲霉毒素超标的问题，不符合中药配方颗粒标准，需要降低中药配方颗粒中的黄曲霉毒素含量，使产品达到标准要求。
	50万元以下

	49
	临沂正大机械有限公司
	1.焊接方向，重点解决焊接变形、焊接气孔等问题。
2.机械产品设计方向，提升产品研发能力，工装可适配性。
	50万元以下

	50
	临沂市中科慧瞳科技有限公司
	一种能够准确检测地下管廊（光纤、电缆、水管、燃气）深度和位置的硬件技术
	50-100万元

	51
	山东诺蓝信息科技有限公司
	深冷系统油气回收技术
	50-100万元

	52
	山东明泰环保科技有限公司
	1、污泥原位和异位减量和资源化利用
	50万元以下

	53
	
	2、废弃水果或过期食品的资源化利用。
	

	54
	山重建机有限公司
	1、针对大型挖掘机动力和液压系统匹配设计，进行动力系统和全电控液压系统的优化分析，打通系统匹配的“设计-试验-仿真”流程，建立整套优化分析方法，赋能产品，实现整机系统的增效降耗。

	50-100万元

	55
	
	2、针对大型、超大型液压挖掘机工作装置，进行大型结构件可靠性分析及寿命预测，打通结构件的“设计-仿真-试验”流程，建立整套分析方法，提高工作装置可靠性，提升研发设计效率。
	



